Kanal - Ballenpressen der Baureihe

UPAMAT -/

Zuverlassigkeit & Qualitat fur hochste Verfligbarkeit.

CmhH - Fin | Inta



« Verwindungssteifer Einschubrahmen als Kastenprofil
=« Schwere Fihrungshahnen mit Rollen- und Gleitfihrung

* Platzsparender, betriebskraftentlasteter, hydraulischer
Antrieb

* Mehrfach gelagerte Hauptantriebswelle
4 * Frei positionierbare Stellungen im Einflltrichter

« Blockbefestigung direkt auf dem Hauptpresszylinder
fiir geringste Druck- und Stromungsverluste
= Energiesparender, robuster Hauptpumpenantrieb

« Kolbenstange Hauptpressenzylinder in gehdrteter
Ausfilhrung

Pressplatte mit Fiihrung -

= Presskraft 25 to.

= | eicht zugdngliche,
auswechselbare schwere
Fiihrungen zur Aufnahme
exzentrischer Lasten

+Direktanordnung oberhalb

am Schneidwerk der Presse

= Grofziigig dimensionierte
Ventiltechnik filr kurze
Reaktions- und Arbeitszeiten

* Parabol Schneidsystem mit beidseitig angeordneten
Eckmessern

= GroBer Freiwinkelraum oberhalb der Messerkante
« Schneller Messerwechsel durch guick release- Sysle.
= Wendemesser mit doppelter Schneidkante

= \olistindig geschlossene Pressplattenfrontfldche

# | abyrinthabdichtungen oben und seitlich

» Schwere Rollen- und Gleitfiihrung des Pressstempels
« \ollverschieiBschutz fiir alle Kontaktflachen

« \orgebautes Messersystem filr hoehste Schreidleistung
* Messerwechsel durch quick release- System

Nutzen Sie unsere Erfahrungen!



UPAMAT -\

» Sichere Bediener/Benutzerfihrung
» Anzeige aller Zustande fir Betrieb und Wartung
* Meniiverwaltung
» Sichere Handhabung fiir Hand- und Automatikbetrieb
» Fehleranzeige
 * FluBbild J

Drahtzug

OVirpunkﬁhrung r Verschniirbriicke

» Nachstellbare Fithrungen fiir Verschniirbriicke

» \ierschleiBteilwechsel durch quick release- System
» Drahtzugantrieb durch doppelte Kettenfilhrung

5

Verschniirung

« Abbindezyklus innerhalb von 7 Sekunden

e Fiir Drahtstarken von 3,1 — 4.1 mm geeignet
» Obere und untere Drahteinlegevorrichtung

= Vollautomatische Drahtschneidvorrichtung

GmbH - Ein Unternehmen der Ludden & Mennekes Gruppe



UPAMAT -V 60v4 70V4 80v4 100V4/V5 120V5
Presskraft 520 kN 600 kN 650 kN 800 kN 1000 kN
max. Schneidkraft 630 kN 720 kN 800 kN 990 kN 1200 kN
Spezifischer Druck 76 N/cm? 87 N/cm? 97 N/cm? 120 N/fcm? 145 N/cm?
Fullschacht Querschnitt 1400 x 1020 1600 x 1020 1800 x 1020 2000 x 1020 2000 x 1020
Kanal Querschnitt 750 x 1100 750 x 1100 750 x 1100 750 x 1100 750 x 1100
Pressleistung 1x30KW 1x45KW 1x45kW  1x75kW 1x45kW 1x75kW 2x55kW 2x75KW 2x55kW
e tung 20-30kg/m3  42th  Oth  85th  12th  75th 10th  15th  17th  13th 15t
Antiebsieistun 55 50 kg/m3  65th  145th  14th  19th  11th  16th  22th  26th  20th  23th
60 kg/m3 8th  155th  15th 23th  13th  19th  26¢h  31¥h  24th  27th
100 kg/m3 10th  22th  215th  32th  20th  20th  40th  47th  37th  44th
Eb?flfoﬁ%%ﬂ?ngﬂ Baleriange 400 -550kg  420-580kg  500-700kg  500-800kg 600 - 900 kg
Ballenldnge bis 1,8 m bis 1,8 m bis 2 m bis 2 m bis2m
Gewicht ca. 16t ca. 18t ca. 27t ca. 32t ca. 35t

200V5
1600 kN
2000 kN
165 N/cm?
2000 x 1020
1100 x 1100

2x75kW 2x55kW 2x75kW 3IxT5kW

135th 15th  195th
20th  235th  30th
24th  28th  36th
37th  45th  56th

1100 - 1900 kg

bis 2 m
ca. 47t
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60V4 9800 5100 4700 4000 1400 4000 3600 5120 520 750
70V4 10200 5400 4800 4000 1600 4000 3600 5120 520 750
8o0v4 10650 5550 5100 4200 1800 4000 3600 5120 520 Tl
100V4/V5 13200 6500 6700 5700 2000 4200 4200 5200 785 750
120V5 13200 6500 6700 5700 2000 4200 4200 5200 785 750
200V5 14400 6700 7700 6700 2000 4550 4600 5600 785 1100

Konstruktions- und MaBdnderungen vorbehalten!
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